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- Prézise Wiedergabe aller Konturen und Rénder von Kronen und Inlays
- Héhere Stabilitat zur Vermeidung von Pressfahnen oder Rissen in der Muffel

- Verringerte Inhibitionsschicht nach dem Ausbetten spart Zeit beim Abstrahlen

Anleitung

Anstiften des modellierten Pressobjektes

Zwischen den modellierten Objekten und zum Muffelrand sollte méglichst ein Abstand von je 8 mm eingehalten werden.
Beim Anstiften sollte ein stark nach auBBen gerichteter Winkel vermieden werden, weil bei starken Richtungsénderungen in
der Fliefrichtung leicht Risse in der EBM entstehen kénnten.

Anmischen/Einbetten

Verwenden Sie fir EBM einen separaten Anmischbecher! Abgemessenes Liquid hinein geben, Dreibettmasse® einstreuen und

30 sec. durchspateln. Anschliefiend 90 sec. lang unter Vakuum rihren. Dann weitere 30 sec. lang unter Vakuum ruhen lassen.
Die Muffel wird zundchst vibrationsfrei bis zur Untergrenze des Wachsobijektes aufgefillt. Dann mit schwach eingestelltem Rittler
zur vorgesehenen Grenze in der Muffel auffillen und gegebenenfalls im Drucktopf bei 1 bar Uberdruck aushérten lassen.
Hinweis:

Die Dreibettmasse enthdlt Quarz und Cristobalit. Das Einatmen von Staub muss vermieden werden!

Schnellguss

Die Muffel wird nach 22 min. ab dem Vermischen von Pulver und Liquid in den vorgeheizten Ofen gestellt. Die empfohlene
Ofentemperatur entnehmen Sie bitte den Angaben des Keramikherstellers. Eine 100 g - oder 200 g Muffel mindestens 45 min.
lang vorwérmen. Eine 300 g Muffel sollte mindestens 60 min. lang vorgewédrmt werden. Mit jeder weiteren Muffel im Ofen erhsht
sich die Vorwérmzeit um je 10 min. (z.B. 2 Stick 100 g Muffeln 55 min. vorwérmen).

Programmiertes Hochheizen
Die Muffel nach dem Abbinden und Abkihlen in den kalten Ofen stellen und mit einem Temperaturanstieg von ca. 5 °C/min.
aufheizen. Haltezeit je 30 min. bei 300 °C, bei 600 °C und bei Endtemperatur.

Pressstempel

Mehrfachpressstempel verringern lhren Durchmesser beim Abstrahlen. Dadurch entsteht ein Spalt, in dem die Presskeramik zuriick
flieBen kann. Dies kann zu Rissen im Pressobjekt fihren. Deshalb missen Mehrfachpressstempel regelméfig ausgetauscht
werden.

Konzentrationsempfehlung zum Pressen (200 g Dreibettmasse® : 50 ml Flussigkeit fur 3-er Muffel)

Krone 36 ml Liquid 14 ml destilliertes Wasser 200 g Pulver
Inlays 1 - 3-flachig 20 ml Liquid 30 ml destilliertes Wasser 200 g Pulver
Hinweis:

Zum Verdinnen des Dreibettmasse®- Liquid darf nur destilliertes Wasser verwendet werden.
Bei programmiertem Hochheizen sollte die Liquidkonzentration je um 10 % verringert werden.

Beim Erstellen der Konzentrationsempfehlung wurden folgende Verarbeitungsparameter verwendet:
= Verarbeitungstemperatur Pulver Liquid: 18 - 21 °C

= 90 sec. unter Vakuum bei 450 U/min + 30 sec. Nachevakuieren ohne Rihren

= 5 min. lang Aushérten im Drucktopf bei 1 bar

= Schnellgussverfahren
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